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Prova i nuovi compressori a vite 
DRM75-120IVR, DRD60-100PM, DRE100-120PM, 
DRD75-100 e DRE100-120

Prestazioni migliorate 

Rimanere connessi 

Sei pronto a scoprire i nostri nuovi compressori?



Nuova unità di compressione 
-

-

-

ES4000T 
-

-

-

-

-

-

Qualità dell'aria 
-

-

-

-

-

-

-

Facilità di installazione e manutenzione 
-

-

Componenti progettati in-house 
-

Essiccatori integrati 
-

-

-

-



1. Motore a magneti 
permanenti interni (iPM)

-

-

-

-

2. Elementi a vite di 
nuova generazione

-

-

-

3. Essiccatore integrato 
(non per DRMIVR)

-

-

-

con essiccatore autonomo

-

-

4. Controller ES4000 touchscreen
-

-

-

-

-

-
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6. Valvola di ingresso aria collaudata 
-

-

-

-

-

-

-

9. Filtraggio di qualità
-

-

-

-

-

-
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- (1)

- Elementi a vite (2)

- (3)

- (5)

- Motore iPM (1)

- Elementi a vite (2)

-

a olio (4)  (1)

- (1)

- (3)

- (5)

energetica per risparmiare 
sui costi

una durata prolungata

Design esente da 
manutenzione per ridurre 

macchina e migliorare la 
produttività



Tecnologia a velocità 

Tecnologia a velocità 

DRD PM/DRE PM

energetica?

Quanta energia potresti risparmiare con i compressori attualmente installati?

Perché i compressori a Perché investire in 
DRD PM/DRE PM?

45%77%
Consumo di energia

3%
Requisiti

8%
Servizio

12%
Investimento



Controllo touch da 4" 

Il compressore è 
protetto mediante 
sensori per segnalare 
immediatamente eventuali 

Panoramica chiara di tutti i 
parametri e degli intervalli 
di manutenzione 

gli interventi di 
manutenzione al 
momento giusto, 
garantire i tempi di 
attività del sistema ed 
eliminare i rischi di guasti 

Progettato per un uso 

lavoro intensivi 

Il controller ECO
consente di ottimizzare sia il carico di lavoro che il 
consumo energetico.

Compressor data

Energy Overall
Health



Scarichi del separatore d'acqua integrati

Valvola termostatica tropicalizzata

Recupero di energia integrato

ECO2i – ECO4i – ECO6i

 

Un'ampia  Macchine Full 
Feature

 
acqua

 Scarico del 
separatore d'acqua 
- meccanico (solo 
versione Pack)

 Recupero di energia 
integrato

 Olio sintetico - 8000 
ore di durata

 Report di prova

 Scarico del 
separatore 
d'acqua - 
elettronico 

 Modulo di 
espansione 

 

 Ventola 
potenziata - AC*

 Preriscaldatore 
dell'olio = 
protezione 
antigelo

* Non sui modelli da 90 kW

 Olio con grado 
alimentare - 4000 
ore di durata

 ECO2i

 ECO4i

 ECO6i

 Termostato 
tropicale

 Filtro EMC

 Compressore in 

L/UL - Comando a 
distanza



Modello

Pressione 
di esercizio 

max

Pressione 
di esercizio 

di 
-

to 

Potenza del motore Livello di 
rumore

Volume 
dell'aria di 

-
mento

Peso
Diametro 

dell'uscita 
dell'aria 

compressa
STD PLUS

m³/h l/s kW CV dB(A) m³/h kg kg

DRD75

DRD100

DRE100 

DRE120

CECCATO
Potenza del motore

Pressione 
di 

esercizio 7 7 7 7 7 7 9,5 9,5 9,5 12,5 12,5 12,5

kW CV m³/h l/s m³/h l/s m³/h l/s m³/h l/s

DRM75IVR

DRM100IVR

DRM120IVR

DRD60 PM

DRD75 PM

DRD100 PM

DRE100 PM

DRE120PM

CECCATO
Livello di rumore Volume dell'aria di Peso

Diametro 
dell'uscita dell'aria 

compressa
STD PLUS

dB(A) m³/h kg kg

DRM75IVR

DRM100IVR

DRM120IVR

Dimensioni (mm)
Lunghezza Larghezza Altezza

*non per 
DRMIVR




